FORNITURA MATERIALI PER:

RASATURA

SALDOBRASATURA

AV



Rame Fosforo Argento

ARY 420

Lega a tenore d'argento molto fluida ad alta resistenza meccanica ed a temperatura di lavo-

;io moderata per la saldatura delle leghe di rame, acciaio, nickel e sue leghe, metalli e leghe

Fonti di calore: cannello ossiacetilenico, a gas, forno, ad induzione.

Temperatura di legamento
Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Allungamento:

Limite elastico:

Durezza HBw

700 °C
810°C

420 N/mm?
(1=5d): 17%
250 N/mm?
110

ARY 430

Lega fluida ad elevato tenore d'argento per lavori in serie anche su pezzi mal aggiustati.
Eccezionale legamento su leghe di rame e ferrose, bronzi d’alluminio, acciai inossidabili,
‘nickel e sue leghe, metalli duri. Massima velocita di lavoro, impiego molto economico.
Fonti di calore: cannello ossiacetilenico, a gas, fornello, ad induzione.

Temperatura di legamento
Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Durezza HBx

Resistivita

625 °C

725°C

350 = 400 N/mm?
circa 100

0,0659 pQm

.ega ad elevato tenore d'argento, rivestita con disossidante, per saldature in serie su leghe
di rame, ferrose, acciai inossidabili, nickel e sue leghe e placchette di metallo duro. Indicata

colarmente per pezzi non perfettamente aggiustati. Nessuna lavorazione successiva.
ego assai economico. Fonti di calore: cannello ossiacetilenico, a gas, lampada a ben-

Temperatura di legamento
Resistenza alla trazione:
Resistivita

575 °C
350-400 N/mm2
0,065 pQm

ARY 435

Lega ad elevato tenore d'argento particolarmente indicata per la fabbricazione in serie di
 pezzi delicati. Brasatura capillare su leghe di rame e ferrose, bronzi d’alluminio, acciai inos-
‘sidabili, nickel e sue leghe, metalli duri ecc. Nessuna lavorazione successiva. Impiego
‘molto £conomico.

‘Fonti di calore: cannello ossiacetilenico, a gas, lampada a benzina, forno, induzione HF.

Temperatura di legamento
Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Resistivita

575 °C

725°C

320-400 N/mm2
0,065 pQ2m

i__l.%unlversale per brasatura capillare di leghe di ferro, leghe di rame, acciai inossidabili

¢ sue leghe, placchette riportate in metallo duro, metalli preziosi.
Resistenza meccanica e conducibilita elettrica elevata, velocita di saldatura eccezionale,
‘nessuna lavorazione di rifinitura. Fonti di calore; fiamma, forno.

Temperatura di legamento 550 °C (bruno scuro

Forno:

Resistenza alla trazione:
Allungamento:

Durezza HB=»
Resistivita

circa 700°
400 N/mm2
(1=5d): 25-35%
circa 100
0,0616 p2m

(provette di tutto metallo d'apporto)

ARY 450

fluidissima ad alto tenore d'argento per la brasatura capillare di acciai legati, acciai

jabili, acciai rapidi (non perdono la tempra) nickel e sue leghe, rame ottone e bron-
0 nessuna lavorazione successiva.

I.ealore cannello ossiacetilenico, gas industriali, induzione HF, forno, riscaldamento

Temperatura di legamento
Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Durezza HB=

Resistivita

575 °C
725° C

350 + 400 N/mm?2
95

0,052 p2m

Eseme da cadmio. Usata e raccomandata per l'industria alimentare. Lega speciale ad alto

tenom di argento, particolarmente indicata tanto per la saldatura di riparazione e di manu-

che per quelle di fabbricazione. Molto adatta per le brasature di metalli rameosi e
i, di acciai inossidabili, di nickel e sue leghe, acciai fusi, ghisa. Impiego alla fiamma

'ossianeﬂlemca. ‘massima facilita operativa, alta resistenza alla corrosione. Lavorazione suc-

‘cessiva superflua.

Temperatura di legamento:

Resistenza alla trazione:
Resistivita

circa 560° C.
350-400 N/mm?
0,16 pQm

(provette di tutto metallo d'apporto)

ARY 300

Lega molto fluida per unioni di rame, ottone e bronzo. Caratteristiche simili a quelle delle
brasature all'argento. Su rame non occorre disossidante. Conviene per la fabbricazione in
serie per la sua grande velocita di saldatura. Fonti di calore: cannello ossiacetilenico, forno.

Temperatura di legamento
Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Durezza HB=

Resistivita

650° C
circa 750° C
250 N/mm?2

190
0,40 pQm

ARY 305

Impiego su rame senza disossidante. Allungamento e resistenza alle fessurazioni elevato.
Lega speciale contenente argento adatta per unioni di bronzo, ottone, rame, maillechort,
argento. E raccomandata per la saldatura di pezzi a pareti sottili o di sezione diversa.
Fonti di calore: fiamma, forno.

Temperatura di legamento

Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Durezza HB=

Resistivita

circa 650° C
(rosso scuro)
circa 750° C
250-280 N/mm2
circa 125

0,15 p2m

ARY 315

Lega a tenore d'argento e bassa temperatura di legamento, per saldature su rame, bronzo,
ottone, maillechort. Impiego su rame senza disossidante.

Grande fluidita, nessuna lavorazione successiva.

Fonti di calore: cannello ossiacetilenico, qualsiasi gas industriale, forno.

Temperatura di legamento
Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:

650° C
circa 750-800° C
350 N/mm?




ARY 302
Per unioni in serie fortemente sollecitate. Lega speciale ad elevata resistenza meccanica, a
tenore d’argento per unione di tutti gli acciai, ghisa malleabile, maillechort, leghe di nickel,
utensili da taglio a placchette riportate. Molto fluida, deposito omogeneo, tenace, a tenuta
stagna e non richiede lavorazione successiva.
Fonti di calore: cannello ossiacetilenico, forno, ad induzione HF, a resistenza.

Temperatura di legamento

Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Durezza HBx
Allungamento:
Resistivita

circa 775° C

(ciliegia scuro&
925°

800 N/mm2

150-180

(I=5d;: 16%

0,17 pQm

ARY 303

Lega per la saldatura in serie di pezzi in acciaio ed in ghisa fortemente sollecitati. Notevole
fluidita, alta resistenza meccanica, minimi residui di disossidante. Giunti sottili e lisci senza
lavorazione successiva.

Fonti di calore: cannello ossiacetilenico, forno, induzione HF.

Temperatura di legamento
Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Durezza HB=
Allungamento:

800° C

circa 950° C

450 = 550 N/mm2
180

(1=5d): 18 + 20%

ARY 306

Per la brasatura di tutti i metalli ferrosi e rameosi.

Per unione e riporti su ottone, bronzo di alluminio, rame, ferro, acciai, ghisa, ferro zincato
(senza danneggiare lo strato di zinco). Deposito omogeneo a tenuta stagna, dello stesso
colore dell'ottone.

Fonti di calore: cannello ossiacetilenico od a gas, forno, induzione HF.

Temperatura di legamento

Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Allungamento: (1=5d):
Durezza HBs
Resistivita

circa 775° C
(ciliegia scuro
circa 925°
500 N/mm2
circa 30%
20

1
0,074 pQm

ARY 320

Eccellente proprieta di bagnatura.

Lega ad alto tenore d'argento, priva di cadmio, per unioni fini per capillarita e riempimen-
to di giunti larghi o soffiature. Particolarmente indicata per unioni di leghe di rame e ferro-
se, acciai inossidabili, metalli sinterizzati, bronzi di alluminio, nickel e sue leghe ecc.
Molto fluida, minima lavorazione successiva. Fonti di calore: cannello ossiacetilenico,
forno, resistenza.

Temperatura di legamento

Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Durezza HBxw

Resistivita

circa 700° C
(rosso scuro
circa 850°
400 N/mm2

circal25
0,083 pm

(provette di tutto metallo d'apporto)

ARY 202

Lega eutettica a basso punto di legamento dotata di notevoli caratteristiche bagnanti, par-
ticolarmente indicata per metalli ferrosi, rame e sue leghe. Si distingue per una buona resi-
stenza all'ossidazione e per un'elevata conducibilta elettrica.

Fonti di calore: cannello ossiacetilenico od a gas becco Bunsen, lampada a benzina, salda-
toio a mazzetta, forno, induzione HF.

Temperatura di legamento
Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Resistivita

circa 180° C
circa 250-300° C
70 N/mm2
0,125 pQm

ARY 205
Eccezionali caratteristiche di legamento e di bagnatura. Giunti brillanti, sottili e lisci.

una lega molto fluida, a tenore d’argento, a basso punto di fusione, esente da piombo,
cadmio, zinco ed antimonio. E particolarmente indicata per I'industria alimentare, per I'u-
nione di acciai inossidabili, di leghe di rame ¢ ferrose, zinco, nickel e sue leghe.
Deposito a tenuta stagna e di elevata resistenza alla corrosione. Fonti di calore: fiamma,
forno, saldatoio a mazzetta.

Temperatura di legamento
Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Resistivita

circa 230° C
circa 250-300° C
circa 150 N/mm2

0,125 pm

ARYLLUM

Brasatura per capillarita. Nessuna lavorazione successiva. Massima facilita operativa.

Lega a basso punto di fusione per saldature su alluminio e sue leghe allo stato laminato,
trafilato o fuso, senza fusione del metallo base. Si adopera alla fiamma o al forno. Buona
resistenza meccanica ed alla corrosione. Ossidata anodicamente la sottile traccia del metal-
lo d"apporto, quasi invisibile fra i pezzi uniti, assume un colore leggermente piu scuro.

Temperatura di legamento
Temperatura del forno:
Resistenza alla trazione:
Resistivita

circa 500° C
circa 600° C
circa 180 N/mm2
0,04 pQm

(provette di tutto metallo d’apporto)

ARY 1400

Per pezzi in alluminio piccoli e medi. Nessuna fusione del metallo base.

Lega per unione e riporti su fusioni d'alluminio. Alta resistenza alla trazione ed alla corro-
sione, bassa temperatura di legamento. Si adopera alla fiamma, ad argon o procedimenti
simili.

Temperatura di legamento
Resistenza alla trazione:
Resistivita

circa 550° C
circa 160 N/mm2
0,04 pQm

(provette di tutto metallo d’apporto)

Brasature Forti

ARY 30 - Per bronzi d'alluminio ed ottoni speciali. Temperatura di ARY 50

lavoro intorno a 800° C.

ARY 40 - Per leghe stagno-argento con punto di fusione intorno
ai 300° C. Liquido.

ARY 40 Elektron - Per leghe stagno-argento con punto di fusione
intorno ai 300° C. Liquido elettrolitico per industria elettronica.

a 800

Per Ieghe d’argento. Universale con intervallo di lavoro da 500° C
C. In polvere.

ARY 80HF - Indicato per la saldatura in forno ad induzione ad alta

frequenza. Per pezzi massicci, per metalli ferrosi e metalli duri.

ARYLLUM DX - Per alluminio e leghe d’alluminio.

Campo di lavoro da 500° C a 660° C. In polvere.

Disossidanti

Programma di vendita

« Leghe quaternarie < Leghe esenti cadmio * Leghe contenenti fosforo (per la brasatura del rame senza impiego di disossidante)
« Leghe per argentieri « Leghe base rame per materiali ferrosi » Leghe per carburi di tungsteno * Disossidanti.

Stato di fornitura

« Barrette * Barrette rivestite con disossidante » Disossidanti « Paste » Polveri * Preformati a disegno ¢ Fili in matasse o bobine  Nastri « Laminati

« Trimetallici.
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