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PROGRAMMA DI FORNITURA E APPLICAZIONE DEGLI ELETTRODI DI TUNGSTENO PER
SALDATURA TIPO “TIG" (TUNGSTENO IN GAS INERTE) SECONDO LE NORME EN 26848

Buona stabilita dell’arco elettrico nelle saldature a corrente alternata; puo essere applicato
anche con corrente continua per piccole potenze. Particolarmente adatto per la saldatura
di metalli leggeri e di leghe di metalli leggeri.

Ottime qualita di accensione. Ampio campo di applicazione, soprattutto in corrente
continua. Particolarmente adatto per saldature di acciai inossidabili.

TUNGSTENO THORIATO al 3%

Ancor migliori qualita di accensione del WT20

WT 40 TUNGSTENO THORIATO al 4%

Arco elettrico ancor piu stabile e maggiori qualita di accensioni del WT30

TUNGSTENO ZIRCONIATO al 0,8%

Per la saldatura a corrente alternata, se devono essere evitate le impurita di Tungsteno e
di Ossido di Thorio nel materiale saldato, ad esempio nella costruzione di reattori e nella
saldatura di metalli leggeri e delle loro leghe.

TUNGSTENO CERIATO al 2%

Elettrodo ecologico di prima generazione. Viene utilizzato in sostituzione degli elettrodi
thoriati ove si voglia escludere qualsiasi problema, anche minimo, dovuto alla presenza
dell’Ossido di Thorio.

Ottimale la durata, ma innesco pit difficoltoso che con gli elettrodi thoriati.

ELETTRODI! ECOLOGICI DI NUOVO TIPO “WITSTAR”

ALLE TERRE RARE

Contiene Lanthanio, Ittrio e Zirconio.

Elettrodo di impiego universale. Consente un’ottima resa sia in saldature a corrente
continua, sia a corrente alternata. Puo essere impiegato sia per saldature di alluminio e
leghe leggere, sia per gli acciai inox. Buona stabilita dell'arco sino a 500 Ampere. E'il pia
diffuso fra gli elettrodi esenti da Thorio specialmente nelle imprese artigiane con impianti
manuali.

L’unico elettrodo al mondo al 2% di Lanthanio.

Ideale per sostituire, con una maggiore durata, gli elettrodi thoriati in impianti automatizzati
che saldano acciai inox in corrente continua. Nel corso dell'impiego mantiene meglio la
pulizia della punta non alterandone la geometria.




Saldatrici inverter
Saldatrici elettrodo
Saldatrici tig
Saldatrici mig-mag
Taglio plasma

Saldatrici inverter
Saldatrici elettrodo
Saldatrici tig
Saldatrici mig-mag
Taglio plasma

Torce tig-mig-mag
Riduttori di pressione

Ricambi tig-mig-mag-plasma
Torce tig-mig-mag-plasma
Riduttori di pressione
Cannelli ed attrezzature
Paste decapanti

Liquidi penetranti

Dischi abrasivi

Maschere optoelettriche
Vetri di protezione
Pinze-morsetti-cavi
Occhiali-grembiuli-guanti

Valvole
per riduttori ossigeno-riduttori gas
impugnature taglio-tubi

Depuratori di fumi
Banchi di saldatura
Elettrodi di tungsteno atossici

Leghe brasanti esenti da cadmio

Spray antispruzzo ecologico

Leghe a base di argento

Brasature forti
Brasature tenere
Rame fosforo

Disossidanti
Paste-Polveri

Preformati a disegno

Fili in matassa o su bobine
Nastri-Laminati-Trimetallici

Acciai al carbonio
Acciai inox

Duplex e superleghe
Unioni acciai dissimili
Nichel e leghe

Rame e leghe
Alluminio e leghe
Riporti e ricariche
Ghisa

Acciai al carbonio
Acciai inox

Duplex e superleghe
Unioni acciai dissimili
Nichel e leghe

Rame e leghe
Alluminio e leghe
Riporti e ricariche

Acciai al carbonio
Acciai inox

Duplex e superleghe
Unioni acciai dissimili
Nichel e leghe
Riporti e ricariche

La e un‘azienda finalizzata

a promuovere le pit moderne ed
avanzate tecniche nel campo della
saldatura di manutenzione e di produzione.
I prodotti sono il risultato dellimpegno e
della serieta che la Societa si € sempre
prefissata, nella consapevolezza
dellimportanza dei materiali e della loro
costante qualita.

Personale qualificato in possesso di
esperienza specifica nel settore e di
capacita tecnologiche sempre aggiornate,
permettono di garantire una competente
consulenza ed un tempestivo ed accurato
servizio di Assistenza Tecnica.

Acciai al carbonio
Acciai inox

Duplex e superleghe
Unioni acciai dissimili
Nichel e leghe
Riporti e ricariche

Acciai al carbonio
Acciai inox

Duplex e superleghe
Unioni acciai dissimili
Nichel e leghe
Alluminio e leghe
Riporti e ricariche

Base Nickel

Base Cobalto

Polvere ossidi ceramici
Polvere termoplastica
Carburi tungsteno
Riporti Zinco

Procedimenti a caldo
Procedimenti a freddo

Saldatura manutentiva

Processi SMAW-GTAW-MIG-MAG
Assistenza e Qualifiche
Documentazione e certificazione
Emissione P.T.S. e relative W.P.S.

Via Cellini, 17 - 20058 Villasanta (Ml)
Tel +39-0392325005 Fax +0392054698
www.aweldwelding.com

e-mail: info@aweldwelding.com
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